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___CARACTERISTICASDOPRODUTO

Plastico a frio, bicomponentes a base de resina reativa metacrilica, o qual é adicionado um agente
endurecedor, que provoca uma rea¢do quimica exotérmica, formando uma camada de tinta,
termofixo de alta resisténcia.

E um produto ecoldgico, isento de solventes, e indicado para todos os tipos de demarcagdes vidrias
urbanas, rodoviarias ou industrial, para pavimentos flexiveis ou rigidos, para condi¢des de grande
solicitacdo onde se pretenda alta durabilidade, antiderrapancia, alta retrorefletancia em seco, sob
chuva ou neblina, sonorizagdo e alto desempenho.

COMPOSICAO:

Resina reativa a base de metilmetacrilato, aditivos, pigmentos, cargas minerais e microesferas de
vidro (exceto aspersdo 1:1)

ATENDE A NORMA

ABNT NBR 15870 — Sin. Horizontal vidria — plastico a frio a base de resina metacrilica reativa —
fornecimento e aplicagdo.

EMBALAGEM E CONTEUDO

Balde plastico com 25 kg de plastico a frio (o endurecedor em pdé ou liquido é fornecido
separadamente na proporgdo de até 2%)

INSTRUGOES DE USO

N3o use o produto sem consultar o boletim técnico e observar as condi¢des do pavimento atendendo
as recomendacgdes de suas preparagoes.

O SUCESSO DA APLICACAO DEPENDE DE DOIS FATORES:

Qualidade do produto e boas técnicas de aplicagao.

O material deve ser previamente homogeneizado. Tratando-se de um bicomponente, o plastico a frio
(componente A) é misturado, no maximo até 1 minuto, com um endurecedor (componente B), antes
da aplicagdo.

O percentual de endurecedor em relagdo ao material é normalmente de 2,0% podendo variar em
funcdo da temperatura ambiente e do pavimento.

A viscosidade vem ajustada para a aplicacdo desejada e ndo deve ser diluida. Imediatamente apds a
mistura do endurecedor o pldstico a frio deve ser aplicado. As ferramentas devem ser limpas som
solvente apropriado logo apds o seu uso.

TIPO E CORRETA PREPARACAO DO PAVIMENTO:

Flexivel (asfalto): curado e compactado, isento de éleo, seco, limpo, e sem sinais de contaminacdo de
qualquer espécie. Se necessdrio a pista deve ser previamente lavada com agua sob pressdo nos
locais a sinalizar e aguardar a sua secagem. Varri¢do antes da aplicacdo do material.

Rigido (concreto): no caso de pavimento novo, o “curing” deve ser retirado com jato de dgua com
alta pressdo. No caso de pavimentos antigos ou restaurados deve ser eliminada qualquer
contaminacgdo, com agua quente sob pressdo e detergente. Aguardar a completa secagem e analisar
porosidade e alcalinidade do concreto. Se necessario aplicar um selante.

LIBERACAO AO TRAFEGO:
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| Aproximadamente 30 minutos apds a aplicagao.

PLASTICO A FRIO PLANO BRANCO/AMARELO — APLICACAO MANUAL
PROCESSO POR EXTRUSAO

QUESITOS COMPONENTE A COMPONENTE A+B
QUANTITATIVOS
Min Max Min Max
Det inacdo d
e ermera.gao a m3assa 1,90 2.30 i i
especifica (g/cm3)
Teor. microesferas de 20 40 i i
vidro, % massa
Cor - - Conforme coordenadas cromaticas
Viscosidade I?amel Flow 11 13 i -
(1 min)

e aparéncia

Estabilidade, variagao DF

Isento de grumos e sedimentos

Dureza shore D —apds
24h, espessura 2mm

40,00 -

12802

Quantidade de resina, EN

19,5

QUESITOS QUALITATIVOS

Identificagdo da resina, EM 12802

Resina metil e butil metacrilato, pura, isenta de blendas

Resisténcia a luz—100 h

Manter-se dentro das coordenadas cromaticas (cor)

PLASTICO A FRIO PLANO BRANCO/AMARELO — APLICAGAO MECANICA
PROCESSO POR EXTRUSAO

(1 min)

QUESITOS COMPONENTE A COMPONENTE A+B
QUANTITATIVOS
Min Max Min Max
5 ——
etermln'a'gao da maassa 1,90 230 i i
especifica (g/cm?)
Teor- microesferas de 20 40 i i
vidro, % massa
Cor - - Conforme coordenadas cromaticas
Viscosidade Daniel Flow 12 14 i -

e aparéncia

Estabilidade, variacao DF

Isento de grumos e sedimentos

Dureza shore D — apds
24h, espessura 2mm

35,00 -

12802

Quantidade de resina, EN

19,50

QUESITOS QUALITATIVOS

Identificacdo da resina, EM 12802

Resina metil e butil metacrilato, pura, isenta de blendas

Rua: Antdénio Miori, 110 - Quadra 3 — Lote C - Jardim Santa Barbara. CEP 13.295-000 - ltupeva/SP
Telefones - +55 (11) 4496-8900 I~ diretoria@viacolor.ind.br



mailto:diretoria@viacolor.ind.br

-

\_

BOLETIM TECNICO| -

VIACOLOR - PLASTIO A FRIO EXTRUSAO

viacolor

INDUSTRIA € COMERCIO
DE TINTR/ /A

BT N2 028/13 — REVISAO: 04 - DATA: 06/08/2020

| Resisténcia a luz— 100 h Manter-se dentro das coordenadas cromaticas (cor) |

COR 1 2 3 4
X y X y X y X y
Branca 0,355 0,355 0,305 0,305 0,285 0,325 0,335 0,375
Amarela 0,443 0,399 0,545 0,445 0,465 0,535 0,389 0,431
Utilizar espectrofotdmetro com geometria esférica d/8 ou direcional 45°/0° com iluminante D 65 e
angulo

RECOMENDAGOES GERAIS DE SEGURANGA

Este produto foi submetido a rigoroso controle de qualidade e é garantido pelo prazo indicado na
etiqueta, desde que as instrugdes do fabricante quanto a conservagdo, armazenamento, manuseio e
aplicagdo sejam atendidas.

EMBALAGENS:

Conserva-a bem fechada em lugar coberto, seco, protegida de calor e umidade. Ndo a queime. Nao a
use para outra finalidade, depois de esvaziado o produto, observe a legislacdo relativa a tratamento,
descontaminacdo, descarte e reciclagem de embalagens vazias, restos de produto ou demais
residuos.

EMPILHAMENTO:

Maximo: 06 baldes e quando sobre paletes, maximo de 03 baldes podendo sobrepor 02 paletes no
maximo.

Afastamento das paredes 0,5 m do teto 1,0 m.

Ndo empilhe embalagens de diferentes tamanhos ou produtos. Controle os lotes de material de
forma a usar primeiro os produtos mais antigos e mais préximos do prazo de validade.
ARMAZENAMENTO:

Deve-se evitar o contato com a pele, de preferéncia sobre paletes na posicao vertical com tampa
para cima.

O endurecedor ndao deve ser armazenado ou transportado préximo ao pldstico a frio. Nao guarde
embalagens abertas, com vazamento, danificadas ou vazias. Nao misture produtos diferentes.
MANUSEIO:

Utilize sempre os EPI (equipamento de protecdo individual) em perfeito estado — dculos, luvas,
mascaras, etc. e lave as maos apds cada servigo.

VALIDADE:

6 meses

SISTEMA DE APLICAGAO

A composicdo e viscosidade do produto sdo adequadas ao uso e aplicacdo a que se destina:
APLICAC()ES MANUAIS:

Rolo, espatula, sapata de arrasto, “plastomaker” (sistema 98 +2) e aspersao com pistola de 2 leques
(sistema 1:1)

APLICACAO MECANICA:

Rua: Antdénio Miori, 110 - Quadra 3 — Lote C - Jardim Santa Barbara. CEP 13.295-000 - ltupeva/SP
Telefones - +55 (11) 4496-8900 I~ diretoria@viacolor.ind.br

~



mailto:diretoria@viacolor.ind.br

-

\_

viacolor BOLETIM TECNICO| -

INDUSTRIA € COMERCIO

oe T /5 VIACOLOR — PLASTIO A FRIO EXTRUSAO

BT N2 028/13 — REVISAO: 04 - DATA: 06/08/2020

Equipamento autopropelidos “air less” sistema 1:1 ou 98 +2, por aspersdo, extrusdo, dispersdo ou

injecao.

TIPO DE APLICAGAO:

Lisas aspergidas ou extrudadas, antiderrapantes, relevos tipo “big beads”, “profile”, “estrutura”,

sport flex”.
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