TECNOLOGIA NA FABRICACAO
DE TINTAS E TACHAS DE
SINALIZACAO VIARIA

TACHAS E TACHOES DE SINALIZACAO VIARIA

viQcolor




viQcolor TACHAS E TACHOES

INDUSTRIA € COMERCIC
DE TINTA/ £A.

Tachas e Tachoes




COMPOSICAO DAS TACHAS E TACHOES

viQcolor

REFLETIVOS

AS TACHAS E OS TACHOES SAO

COMPOSTOS POR:
REFORCOS
PARAFUSOS J
L

N\



viQcolor

INDUSTRIA € COMERCIC
DE TINTAS £ A.

COMPOSICAO DAS TACHAS E TACHOES

Resinas: Sao responsaveis pelas principais caracteristicas das tachas e tachoes (resisténcia a
compressao, resisténcia ao intemperismo, etc.). Podem ser compostos por resinas fundidas,

plasticos injetado e ABS.
Pigmentos: Tem a funcao de conferir cor ao corpo dos elementos.

Cargas: Conjuntamente com as resinas constituem o enchimento do corpo da peca. Em

conjunto com a resina sao responsaveis pela resisténcia a compressao.

Aditivos: Tém a funcao de corrigir e melhorar as caracteristicas de dureza e maleabilidade

da peca e sao adicionados no momento da producao da massa.

Parafusos: S3ao os responsaveis pela formacao dos pinos das tachas e tachdes (quando
existentes), tendo como funcao auxiliar a fixacao da peca no pavimento. Os parafusos
devem ter cabecas francesa e conter tratamento anticorrosivo para maior durabilidade e de

rosca inteira para promover maior aderéncia.
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Corpo metalico— Tipo C
Vidro temperado (*)

aracteristica

Sem pino
Embutidas

Estruturadas

Bidirecional
Omnidirecional

Substituivel
N3o substituivel

Protecdo vidro
43 Elementos vidro

AU V

*0Os domos de vidro temperado sGo chamados pela Norma ABNT como Elemento ou Dispositivo de Vidro Incrustrado e seqguem a Norma ABNT 15766
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Reforgo interno: tem por finalidade reforcar e aumentar a resisténcia da peca. E
colocado no interior da peca no momento da fabricacao (injetadas e fundidas). O
reforco mais comum é a fibra de vidro. No caso dos tachdes é colocada uma barra

metalicas perfurada que posiciona os parafusos e reforca a peca.

Refletivos: também chamados de lentes, tém por funcao proporcionar a retrorrefletancia da luz
recebida do farol dos veiculos. Os refletivos prismaticos e microprismaticos podem receber

tratamento com verniz antiabrasivo ou laminas de vidro para aumentar a resisténcia a abrasao.

Acrilicas Prismaticas

Microprismaticas

A

tachas podem ser

\ 4

: Esferas de vidro espelhadas

y

: Domos de vidro espelhado

*Os domos sdo chamados pela Norma ABNT como Elemento ou Dispositivo de Vidro Incrustrado
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O CoTar s Classificagdo das tachas:

As tachas sao classificadas pela Norma ABNT 14636, em 4 tipologias, de acordo
com as caracteristicas das lentes refletivas:

 Tipo |- Lente Refletiva sem revestimento antiabrasivo;

* Tipo Il = Lente Refletiva com revestimento antiabrasivo;

* Tipo lll — Lente Refletiva com revestimento vitreo antiabrasivo; e

* Tipo IV — Lente Refletiva com esferas de vidro espelhadas.

Classificagcdo dos tachoes:
Os tachodes sao classificadas pela Norma ABNT 15576, em 2 tipologias, de acordo

com as caracteristicas das lentes refletivas:
 Tipo |- Lente Refletiva sem revestimento antiabrasivo;

* Tipo Il — Lente Refletiva com esferas de vidro espelhadas.
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Adesivos aplicados a frio

Normalmente sao produtos
bicomponentes que
proporcionam o6tima fixagao e
nao se altera com as condicoes
do ambiente.

Cola Poliéster Bicomponente

Cola PMMA Bicomponente

As tachas e tachées sao fixadas com a utilizagéo de:

Adesivos aplicados a quente

Normalmente sao produtos
monocomponentes que
proporcionam o6tima fixacao,
porém se altera com as
condicoes do ambiente.

Colas Termoplasticas

Colas Betuminosas
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CUIDADOS A SEREM OBSERVADOS

Para obter sucesso na aplicacao de tachas e tachdes devem ser observados os
seguintes cuidados e procedimentos:

Controle de qualidade
Para a garantia do desempenho das tachas e tachoes, alguns testes devem ser
realizados a apresentados em forma de laudo pelo fabricante:
* Resisténcia a compressdo: as pecas sao submetidas a forca de compressao em
equipamento adequado, até o rompimento da peca - até apresentar trincas

visuais.

* Resisténcia a abrasdo: realizado sobre a lente refletiva para avaliar a resisténcia

ao atrito e a perda de retrorrefletancia.

* Penetragdo de agua: realizado na peca para avaliar se com o aumento de
temperatura ha a penetracao de agua na(s) lente(s) refletivo(s) — processo que

impede o fendmeno da retrorrefletancia.
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Regides de
impacto do
dardo

CARACTERISTICAS E NORMATIVAS

Resisténcia ao calor: realizado no refletivo da peca, para avaliar possiveis deformacdes

em altas temperaturas.

Resisténcia ao impacto: realizado sobre o refletivo da pe¢a com haste pontiaguda e

peso (dardo), que avalia a resisténcia ao impacto do refletivo.

Retrorrefletdncia: realizado no refletivo da peca com Retrorrefletdmetro especifico,

avalia a capacidade e a quantidade de retorno da luz.

Dimensional: realizado no corpo da peca para avaliar as dimensdes e o tamanho, que

deve estar com as seguintes dimensoes:

\ ) \

Tachas (ABNT NBR 14636) Tach&o (ABNT NBR 15576)
Altura: de 17 a 22mm Altura: 47mm (+/- 3 mm) ‘
Largura (frente): de 96 a 130mm Largura (frente): 250mm (+/- 5mm)
Comprimento:  de 74 a 110mm Comprimento:  150mm (+/- 5mm) J

X
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A tabela a sequir trata da utilizacao e retrorrefletancia das tachas
obtidas pela pratica, porém nao tem fundamento técnico-cientifico.

Refletancia Tipo | Tipo Il Tipo Il
VDM e : Eixo Bordo Eixo Bordo Eixo Bordo
nicial Final
(meses) | (meses) | (meses) | (meses) | (meses) | (meses)

até 3000 280 46 12 18 24 30 30 36
de 3000 a

6000 280 46 6 12 18 24 24 30
de 6000 a

10000 400 46 - 6 12 18 18 24
de 10000 a

30000 400 46 - - 9 15 12 18

maior 30000 | 400 46 - - 6 12 9 12

*Os valores indicados na tabela pressupbem que o pavimento esteja em boas condicées, com
largura minima de faixa de circulacdo com 3,50 m e em trechos tangentes e planos.
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VALORES DE RETROREFELTANCIA DAS LENTES DAS TACHAS

Retrorrefletdncia em fung¢do das cores sequndo a Norma ABNT NBR 14636

— independentemente do tipo de corpo da tacha:

Tipos Il, 11l
elv

Lente retrorrefletiva tipo | (independentemente do tipo de corpo utilizado)

Angulo de Angulo <= Coeficiente de intensidade luminosa
observagdo | incidéncia mcd/lux
graus e Branco Amarelo | Vermelho Verde Azul
0,2 0 280 167 70 93 26
Lente retrorrefletiva tipos Il, lll e IV (independentemente do tipo de corpo utilizado)
ﬁmgulo e ﬁmgulo e Coeficiente de intensidade luminosa
observacao incidéncia mcd/lux
giaus graus Branco Amarelo | Vermelho Verde Azul
0,2 0 400 220 90 120 34
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QUALIDADE E ASSISTE
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Rua Cel. Orlando Secco, 250 — Bairro Tulipas — Jundiai/SP — CEP 13212-795
Fone: (11) 4496-8900
www.viacolor.ind.br - e-mail: comercial@viacolor.ind.br

NCIA TECNICA E COM A VIACOLO



http://www.viacolor.ind.br/
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