TECNOLOGIA NA FABRICACAO
DE TINTAS E TACHAS DE
SINALIZACAO VIARIA

PRINCIPAIS ASPECTOS E CARACTERISTICAS
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viacolor TIPOS DE TINTAS DE SINALIZACAO

TINTAS DE SINALIZACAO

Liquidas e Solidas

(Liquidas, Pastosas e em Po)
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Resinas

Aditivos

COMPOSICAO DAS TINTAS DE SINALIZAGCAO

As tintas séo compostas por:

Pigmentos

Solventes
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Fung¢do de cada componente nas tintas:

Resinas: responsavel pelas principais caracteristicas da tinta (resisténcia a abrasao, flexibilidade,

resisténcia a solventes, etc.) — é o agente que permite a unidao das moléculas.

Pigmento: tem por funcgao dar cor e permitir a refletancia dos raios de luz incidentes
Cargas: tem a finalidade criar o volume da tinta (enchimento) e aumentar a resisténcia

Aditivos: responsavel pelo melhoramento e corre¢cao das caracteristicas especificas da tinta

Solventes: quando presente - tem a funcdo de regular a viscosidade da tinta.
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As resinas utilizadas nas tintas de sinalizagdo sdo classificadas quimicamente como:

Termopldsticas (tintas Monocomponentes) e Termofixas (Tintas Bicomponentes) —

Cada tipologia apresenta diferentes caracteristicas:

Resisténcia Quimica

Resisténcia Mecanica

Aderéncia a substratos rigidos

Resisténcia ao calor

Dureza do filme

Maior Investimento inicial

TERMOFIXA

Aderéncia ao substrato flexivel
Flexibilidade

Resisténcia a agua

Tempo de secagem

Retencao de sujeira superficial

Resisténcia a intempéries
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INDU/TRIA € COMERUO
Q As tintas de sinalizag¢do, de acordo com as caracteristicas das resinas utilizadas na
sua composicdo, apresentam diferentes tipologias de formagdo do filme de tinta na

sinalizagdo de vias e rodovias, sendo classificadas quimicamente como:

A “secagem” e “cura” dos filmes de tinta de sinalizagéo acontece por:
e Evaporacdo de solventes;
e Coalescéncia;
e Troca de calor;

e Reagdio quimica.
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Evaporacgdo de solvente (Tintas a Base de Solvente):

Consiste na liberacao para a atmosfera do solvente contido na composicao da tinta e
no filme de tinta aplicado. O que fica no substrato é a camada seca de tinta. Ex.: tintas
a base de solventes.
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Camada Umida Camada seca (£70%)

OBSERVACOES IMPORTANTES:

1 - O uso de solvente inadequado na fabricacdao ou em excesso adicionado na aplicacao, reduz a camada seca da
tinta aplicada, podendo retardar a secagem, causar sangramento e prejudicar a ancoragem das microesferas de
vidro.

2 - O uso de solvente inadequado pode gerar processo de coagulacao da tinta.
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Sangramento
Consiste no afloramento do betume e aditivos da camada de pavimento sobre a

superficie da camada da tinta aplicada. Deve-se em geral, devido ao excesso de
solvente na composicao da tinta ou adicionada na aplicacao. Causa alteracao de cor ou

manchas na pintura.

0,6 mm

Camada umida
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FORMAGAO DO FILME POR COALESCENCIA

Coalescéncia (Tintas Emulsionadas em Agua):

A coalescéncia esta relacionado a acdes de aglutinacdo - mistura ou unidao de
elementos por um processo em que se desenvolve a uniao entre duas ou mais
parcelas de uma fase — onde essas se tornam uma, em uma mistura multifasica.

A coalescéncia acontece em duas etapas:

12 - Evaporacao da agua até as particulas se toquem (formacao de gel);

m % 22 - Juncao total das particulas (cura total).
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3,0 mm

FORMAGAO DO FILME POR EVAPORAGAO

Processo de Troca de Calor (Tintas Termopldsticas):

Consiste no resfriamento rapido da tinta aplicada a quente, quando esta em
contato com o substrato e o ar. Para este tipo de “secagem”, nao existe evaporacao
de solventes e agua - a espessura umida é igual a seca. Ex.: Termoplastico Aspersao
e Extrusao.

Ndddddi adad
——vawvwl- S —

Camada Umida = camada fria Camada seca = camada fria

TERMOPLASTICO EXTRUSAO TERMOPLASTICO ASPERSAO
HOT SPRAY
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FORMACAO DO FILME POR REACAO QUIMICA

Reagdo Quimica (Tintas Bicomponentes a base de PMMA):

Ocorre através de uma reacao exotérmica tridimensional, quando se misturam dois
ou mais componentes devidamente homogeneizados. Um dos componentes é
constituido por resinas reativas a base de monomeros termofixos, outro por
endurecedor e/ou catalisador, envolvendo também um acelerador de reacao.

A reacao quimica gera calor e o material endurece por processo de reag¢ao. A camada
umida aplicada é igual a camada “seca” ou curada. Ex.: Plastico a Frio (Aplicacdes por
Aspersao, Extrusao, “Profile”, Tacos e “Estrutura”)

A GGG
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s Controle de Qualidade

As tintas Viacolor sao analisadas em laboratério com o objetivo de simular todos os
esforcos e exigéncias que possam acontecer em campo, para garantia do
desempenho. Alguns dos testes sao:

Estabilidade da Viscosidade: avalia a alteracao da viscosidade nos processos de
armazenamento e transporte das tintas.
Resisténcia ao abrasdo: avalia a resisténcia da tinta ao desgaste em relacao aos parametros

normativos.

Resisténcia ao intemperismo: avalia as alteracdes da tinta aplicada quando exposta a

condicOes da natureza e meio ambiente (chuva, sol, frio, calor, etc.).

Resisténcia ao calor, agua e solventes: avalia a alteracao da tinta aplicada em presenca de

agua, calor e solventes.
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B Controle de Qualidade

Cor: avalia a cor da camada de tinta aplicada em relacdao as especificacoes e parametros

(Escala Munssel ; Escala Pantonne).

Brilho: avalia o brilho da pelicula de tinta aplicada para nao interferir no desempenho das
microesferas de vidro.

Tempo de secagem (“Setting Time”): avalia o periodo necessario de espera para liberacdao do
trafego sem prejudicar a aplicacdo (secagem). Dependendo do material, a cura total da pelicula

aplicada ocorre bem depois da liberacao do trafego. (Ex. tinta emulsionada em dagua — de 40 a

72 horas apos a aplicacdo).

Vida Util de Aplicagdo (“Pot Life”): Periodo de tempo em que é possivel manusear o material,
variavel com a temperatura ambiente e do pavimento e tipo de tinta. (Ex. Plastico a Frio — de 8

a 12 minutos; tintas Epoxi-acrilica = 24 horas).
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INDUSTRIA € COMERTIO . .
& Cuidados no Manuseio:

MANUSEIO: Utilize sempre equipamentos de protecao individual (EP1) em perfeito
estado: Oculos de seguranca adequados contra respingos de produtos quimicos,
luvas resistentes, botas de seguranca, capacete e mdascara respiratdria propria para
vapores organicos e particulados. Lave sempre as maos apos o uso.

Nao é recomendada a utilizacado combinada de varias tintas ou fabricantes
diferentes, ou em mistura, bem como com outros produtos nao especificados na
embalagem.
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& Armazenamento:
ARMAZENAMENTO: Nao guarde embalagens abertas, danificadas ou com

vazamento. Mantenha sobre pallets, na posicao vertical com a tampa voltada para
cima, evitando contato direto com o piso.

EMPILHAMENTO: No maximo 06 baldes ou quando sobre pallets, até 03 camadas
por pallet no limite de 02 paletes de altura.

Afaste as pilhas de paredes (0,5 m) e teto (1,0 m). Ndao empilhe embalagens de
tamanhos distintos ou com outros produtos. Realize controle permanente dos

lotes, de modo a utilizar primeiro os produtos mais préximos da data de validade.
Facilite a movimentacao e o manuseio.




SINALIZACAO E SEGURANCA RODOVIARIA
> > > > > > > > > > > > >

viQcolor

INDUSTRIA € COMERCIO
DE TINTAS LA

QUALIDADE E ASSISTENCIA TECNICA E COM A VIACOLOR

2> 2> > > > > > > > > > > D

Rua Cel. Orlando Secco, 250 — Bairro Tulipas — Jundiai/SP — CEP 13212-795
Fone: (11) 4496-8900
www.viacolor.ind.br - e-mail: comercial@viacolor.ind.br
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